TERRE ET ESPACE : TRANSPORT, TRANSFERT, COMMUNICATION

Systeme de saisie et de transfert
de feuilles de matériau diélectrique

Présentation

Jeumont Schneider Transformateurs, filiadle du goupe Schneider,
fabrique & commerciali se des transformateurs électriques a haute d trés haute
tension couwrant une large gamme d applicaions, de la motrice ferroviaire
(transformateur abaisseur embarqué, de 25 KV a 1500 V pou le TGV
Atlantiqgue, par exemple) a la centrde nuclédre ou hydroéledrique
(transformateur éévateur pour le transport longue distance, typiquement de 20
kV 2400 k).

Les bohinages d’ un transformateur sont constitués de bohines éémentaires
plates appelées “ galettes’, isolées entre dles par des cdes en carton, les “distanceurs’ (figure 1). Chague
galette est en oureisolée du circuit magnétique par des feuill es de arton diédledrique dentelées en forme
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Figure 1 : bobinages d’ un transformateur. Figure 2 : flanc avant formage (a) et apres formage (b).

Ces flancs, formés il y a encore quelques années a |’ aide de presses
hydrauli ques manuell es, sont aujourd’ hui mis en forme par une presse
hydrauligue a commande numérique. Entierement automatisée
cete prese possede un magasin dans lequel peuvent étre stockés
jusgu' a 70 flancs.

La press hydraulique a commande numérique, support de I’ éude.




Objet de |’ éude

L’ étude porte sur le systeme de saisie @ de transfert des flancs depuis le magasin jusgu alamatrice de
pliage de la presse. Ce systéme, principal ement constitué de deux pinces (figure 3) se déplagant suivant des
axes orthogonaux, entraine une décomposition du trajet suivi par les flancs. L' éude et dornc diviséede la
fagnsuivante:

« I"é&udedelapince“avant”, qu asaure lasaisie des flancs dans le magasin de la macdine;

- |"é&udedelapince“arriére”, gu amene les flancs jusgu’ ala matrice de pli age;

« I"analyse dutransfert des flancs d' une pince al’ autre.

L’ étude s attache donc essentiellement al’ aspect “transfert” dutheme.
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Figure 3 : schématisation cela pinceavant ou “ dépileur” (a) et dela pincearriéere (b).

Problématique

Etant donrées larigidité & lafaible éaisseur des flancs a former, la principale difficulté réside dans la
saisie des flancs dans le magasin. Ce dispositif doit étre suffisamment séledif pour garantir la saisie
d’un seul et unique flanc. Ladifficulté est d’ autant plus grande que certains flancs peuvent étre biseautés,
atteignant ainsi sur leurs extrémités une éaisseur de quelques dixiémes de millim étre seulement.

Contact industridl

Ja pris contad avec Jeumont Schneider Transformateurs par |'intermédiaire d'un membre de ma
famille. Une premiére visite sur le site industriel de Lyon m’a permis d’ une part de onstater lafonction des
flancs dans un transformateur, d autre part de prendre @mnnaissance de la presse d@ de rencontrer les
techniciens qui I'utilisent au qudidien, me permettant ainsi d’appréhender pleinement sa fonction
intrinséque @ son réle au sein du département “Formage a chaud des isolants’. Une seconce visite m'a
permis, oure une analyse détaill ée du fonctionnement de la presse, de rencontrer un ingénieur du Bureau
des Méthodes afin de comprendre certains choix techndogiques faits lors de sa mnception, ainsi que les
raisons émnamiques — Est-ce rentable ? Gagne-t-on en prodictivité par rappat a une presse
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